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REQUIREMENTS

1- SNAP ON ASSEMBLY - THE MAXIMUM FORCE NEEDED TO SNAP TOGETHER A LINK AND A CARTRIDGE SHALL BE NO GREATER THAN 200 NEWTONS.

2- CARTRIDGE STRIPPING - THE FORCE REQUIRED TO COMPLETELY STRIP A DUMMY CARTRIDGE (M232) FROM A LINK USING A CENTRALLY APELIED LOAD (WITHOUT IMPACT) SHALL BE NOT LESS THAN 24
NEWTONS NOR MORE THAN 70 NEWTONS. LINKS SHALL ASSEMBLE AND DISASSEMBLE WITHOUT SCRATCHING OR REMOVING METAL {SHAVING) FROM THE CARTRIDGE CASES.

3- DISASSEMBLY TORQUE - THE TORQUE REQUIRED TO SEPARATE A LINK FROM A CARTRIDGE IN A BELT SHALL BE MORE THAN 0,50 Nm BUT LESS THAN 2.3 Nm.

4- BELT STRENGTH A BELT CONSISTING OF SIX (6) LINKS AND FIVE (5) DUMMY CARTRIDGES (M232) SHALL BE CAPABLE OF WITHSTANDING A TENSILE LOAD OF 150 NEW TONS WITHOUT SEPARATION
FOR 30 SECONDS

3- ASSEMBLEABLITY AND FREE HINGE : WHEN ASSEMBLED INTO A 200 ROUND BELT WITH CUMMY CARTRIDGES (M 232), THE LINKS SHALL HINGE WITHOUT BINDING, GRABBING OR FREEZING.

& FUNCTIONING - THE LINKS SHALL BE CAPABLE OF BEING ASSEMBLED WITH APPROVED 556 MM M 855 BALL AND M856 TRACER CARTRIDGES AND FUNCTION IN AN M 248 OR FN MINIMI MACHINE
GUN WITHOUT MULFUNCTIONING, CRACKING, BREAKING OR SEPARATING

7- MARKING - MARKING OF THE LINKS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH DWG # 5348670

8- WORKMANSHIP - WORKMANSHIP SHALL BE IN ACCORDANCE WITH MIL-W-13855,

ISTEKLER : .

1- MONTAJ UZERINDE KOPMA - BIR MAYONU VE BIR FISEGI BIRLIKTE KOPARMA |GIN GEREKL| MAKSIMUM GUC 200 NEWTONDAN FAZLA OLMAMALIDIR.

2- FISEK CIKARTMA - BIR TALIM FISEGINI (M232) TAMAMEN MAYONDAN GIKARTMAK |CIN GEREKL| GUG 24 NEWTONDAN AZ 70 NEWTONDAN FAZLA OLMAMALIDIR. MAYONLAMA VE MAYONDAN SOKME
ISLEMI SIRASINDA MAYONUN FISEK KOVANINI CIZMEMES| VE METAL KALDIRMAMAS| GEREKMEKTEDIR

3- DEMONTAJ TORKU - BIR MAYONU BIR SERITTEKI FISEKTEN AYIRMAK IGIN GEREKL| TORK 0.50 Nm'DEN FAZLA 2.9 Nm'DEN AZ OLMALIDIR.

4- SERIT DAYANIMI - 6 MAYON VE 5 TALIM FISEGI (M232) ICEREN BIR SERIT 150 NEWTONLUK CEKME YUKUNE HERHANGI BIR AYRILMA OLMAKSIZIN 30 SANIYE DAYANMA YETENEGINE SAHIP
OLMALIDIR.

5- MONTE EDILEBILIRLIKVE OYNAKLIK - 200 ADET TALIM FISEGINDEN (M232) BiR SERIT YAPILDIGI NDA MAYONLARDA KIiLITLENME, BUKULME VE DONMA OL MAKSIZIN OYNAK (HAREKET EDEBILIR) OLMALIDIR

6- FONKSIYON - MAYONLAR ONAYLANMIS 5.56 mm M 855 MERMI VE MB58 (ZL| FISEKLERLE SERIT HALINE GETIRILIP M24S VEYA FN MINIMiI SILAHINDA KUSURLU FONKSIYON, CATLAMA. KIRILMA
VEYA AYRILMA OLMAKSIZIN FONKSIYON GORMELIDIR.

7-MARKALAMA MARKALAMA FsF 11203 NOLU TEKNIK RESME UYGUN OLMALIDIR

8-ISCiLiK - 1$CILIK MIL-W-BBSS'E UYGUN OLMALIDIR.

NOTES

._-mnmn g_ri-‘_mﬁuz.ﬁ}zm_,:ﬂfﬂmmn_#{

u-____mﬂm_? ”mqmm_.npmmozmqm_u_S;vom_._._ozamcofﬁm_ mumrmzo_n_mmupzzmp_.mu__z}noomupznmE_Eme-me a.mBmE.BEiQ&

w_u_z_mxﬁcmxnmwﬁfozmxmpmmumcm;nmm.

4- A EDGE BREAK SHALL NOT EXCEED 0.2032
B. ALL EDGES INDICATED BY PROTRUDING LINES ON THE PERSPECTIVE VIEW SHALL BE BROKEN 0.0508 + 0.1524 LINKS SHALL NOT PRODUCE BRASS SHAVINGS DURING LCADING AND STRIPPING OF
CARTRIDGE CASES.

3-  HEAT TREATMENT: QUENCH FROM A PROTECTIVE ATMOSPHERE AND TEMPER TO THE HARDNESS RANGE OF ROCKWELL A70-74 HEAT TREAT REQUI REMENTS OF MIL-H-6875 SHALL APPLY EXCEPT TOTAL
PLUS PARTIAL DECARBURIZATION SHALL NOT EXCEED 0.02032 MM. )

6- STAMP MANUFACTURER'S IDENTIFICATION MARK LOT NO AND MODEL NO. 1 524 HIGH * 0 1016 DEEP PER MIL-STD-130. LOCATIONZORIENTATION ON OD SURFACE OF THE SINGLE LOCOP SEE NOTE 8.

7- “FINISH 5312 OR 5322 OF MIL-STD-171 WITH COORSION PREVENTIVE COMPOUND MIL-C-40084.

8  FOR MARKING PURPOSES - FORMAT OF LOT NUMBER IS OPTIONAL

8- UNLESS OTHERWISE SPECIFIED, ALL DIMENSION ARE REFERENCE ONLY

NOTLAR : : fromee =i

iHALE e ;

1= SARTNAME MIL-W-13855 VE ANSI YK15-1973 UYGULANACAKTIR. . KOPYASI !

2- MALZEME ‘GELIK SERIT. 1050 VEYA 1055 NORMUNDA, KURESELLESTIRME TAVI ASTM-ASS4'E GORE YAPILMIS VE 0.8096+0 0254 KALINLIGINDA OLACAKTIR. I

3-  BITIRME ISLEMI KESILMIS YUZEYDE * v ®v ARALIGINDA OLMALIDIR.

4- A) KENAR KIRILMASI 0.2032'Yi GEGMEYECEKTIR 4
B) PERSPEKTIF GORUNUM UZERINDEK| TUM KENARLARDA GORUNEN GAPAKSI KENARLAR 0.0508 + 0.1524 OLCUSUNDE KIRILMALIDIR. MAYONLAR FISEKLER MAYONLANIRKEN FISEK KOVANLARI LZERINDE Cizik
VE CAPAK KALDIRMAS! YAPMAYACAKTIR : ;

5 ISILISLEM : KORUYUCU ATMOSFER ALTINDA SOSUTULUP A 70-74 ROCKWELL SERTLIK DERECESINE KADAR SERTLESMES| SAGLANIR. MIL-H-5875 SARTNAMESININ SERTLIK OZELLIKLERI GEGERLIDIR
ANCAK TOPLAM VE KISMI DEKARBURIZASYON KALINLIG! 0.02032 mmYi GEGMEMELIDIR. 5 4

8- URETICIYE AIT MARKALAMA VE TANIMLAMALAR ( KAFILE NO, MODEL NO. VB, )1.524 YUKSEKLIGINDE VE 0.1016 DERINLIGINDE OLMALIDIR MARKALAMA MiL- STO-130A  UYGUN  OLMALIDIR.  MARKALAMANIN
MAYON YUZEYINDEKI YERI VE DURUMU ICIN 8. NOTA BAKINIZ. ; \ .
MIL-STD-171 SARTNAMESINDE BELIRTILEN 5312 VEYA 5322 NIHAI YUZEY ISLEMI MIL-C-40084'E GORE KORUYUCU BILESIM KULLANILARAK YAPILIR

i
L B
| 4!
1
1|

T
8 MARKALAMA |STEKLERI . KAFILE NUMARASI IGIN UYGULANACAK FORMAT OPSIYOMELDIR.
9

TERSI| BELIRTILMEDIGI SURECE TUM OLCULER SADECE REFERANS CLARAK VERILMISTIR. . =
GAZI| FISEK
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